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Precyzja w duzym wymiarze

ZEISS MMZ G 30 60 20 - najwieksza w Polsce wspotrzednosciowa maszyna
pomiarowa zainstalowana w PHS HYDROTOR S.A.

Przedsiebiorstwo Hydrauliki Sitowej HYDROTOR S.A.
w Tucholi jest najwiekszym polskim producentem ele-
mentéw hydrauliki mobilnej. Grupa Kapitatowa HYD-
ROTOR zatrudnia ponad 700 pracownikéw w pieciu
spotkach. W dwoch spotkach, zlokalizowanych na te-
renie Tucholi, pracuje ponad 430 osob. Podstawowy
asortyment produkcji stanowig tam wysokocisnieniowe
pompy zebate, pompy olejowe, rozdzielacze i zawory
hydrauliczne. W zaktadzie w Lubaniu Slaskim produ-
kowane sg natomiast cylindry hydrauliczne.

W wyniku realizacji (w ramach programu operacyj-
nego Innowacyjna Gospodarka) projektu ,Opracowa-
nie i wdrozenie innowacyjnych technologii wysokoefe-
ktywnych procesoéw precyzyjnej obrobki oraz techno-
logii pomiarowych wielkogabarytowych elementéw
maszyn” powstalo w Tucholi Centrum Precyzyjnej
Obroébki i Pomiaréw Elementéw Wielkogabaryto-
wych, uroczyscie otwarte 25 pazdziernika br.

Proces obrébkowy realizowany jest tam na maszy-
nach Mikromat 20V w klimatyzowanej hali, co gwa-
rantuje utrzymanie doktadnosci obrobki ponizej 5 um.
Maksymalne gabaryty obrabianych czesci wynoszag
5000x 2500 2500 mm, maksymalna masa — 15t.
Pomiary wykonywane sg na wspotrzednosciowej
maszynie pomiarowej ZEISS typu MMZ G (X-3000,
Y-6000, Z-2000 mm), jedynej w Polsce tak duzej i tak

doktadnej WMP. Maszyna pomia-
rowa jest usytuowana w hali pro-
dukcyjnej, w bezposrednim sasie-
dztwie maszyn obrébkowych. Po-
zwala to realizowa¢ pomiary deta-
li, ktérych temperatura jest stabil-
na, a dokonane pomiary sg w pe-
i wiarygodne i powtarzalne. Tak
wykonane i zmierzone elementy
wielkogabarytowe pozwalajg np.
na montaz dwoch czesci sktado-
wych w jedng catos¢, ktéra zacho-
wuje sie tak, jak element nie dzie-
lony.

Wyboru maszyny pomiarowe;j fir-
my Carl Zeiss dokonano sposrod
kilku producentow maszyn pomia-
rowych, w wyniku postepowania
ofertowego. Jako kryteria oceny

.

miarowy XYZ, doktadno$¢ pomiaréw wg ISO (um)
oraz warunki dostawy i serwis.

Maszyna pomiarowa ZEISS MMZ G, zamontowana
w Centrum Precyzyjnej Obrébki i Pomiaréw Elementow
Wielkogabarytowych, jest najwieksza maszyng porta-
lowg produkcji Carl Zeiss zainstalowang w Polsce.
Dla zakresu pomiarowego 3000 x 6000 x 2000 mm uzys-
kuje ona bardzo wysokg dokladnosé. Maksymalny do-
puszczalny biad pomiaru dtugosci wynosi MPEE =
(3,5+L/400) um. Aby zwiekszy¢ mozliwosci pomiaru
duzych czesci, maszyna zostata posadowiona na pod-
porach o wysokosci 700 mm. Dzieki temu przeswit pod
portalem zostat zwiekszony do 3200 mm. Tego typu
maszyny sg wykorzystywane do pomiaru bardzo duzych
korpusow, watkéw i kot zebatych, ktére — ze wzgledu na
bardzo waskie tolerancje — wymagajg uzycia najbardziej
precyzyjnych na swiecie maszyn pomiarowych.

Dzieki zastosowaniu aktywnej gtowicy skanujacej
ZEISS VAST gold mozliwe sg pomiary koncéwkami
wykonanymi z widkna weglowego o dtugosci do
1200 mm. Jest to mozliwe dzieki zastosowaniu we-
wnatrz gtowicy specjalnej konstrukcji przesuwnych
rownolegtobokéw oraz specjalnego systemu tarowania.

Standardowo z maszyng MMZ G oferowana jest op-
cja navigator, ktéra pozwala na skaning z predkoscig do
350 mm/s. Opcja navigator skraca czas pomiaru oraz

- o

brane byly pod uwage: zakres po-

Uroczyste otwarcie Centrum Precyzyjnej Obrébki i Pomiaréw Elementéw Wielkogabarytowych
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umozliwia automatyczny dobdr optymalnej predkosci
skanowania w zaleznosci od rodzaju mierzonej cechy
(pozycja, srednica, btad ksztattu) oraz jej toleranciji.
Pinola maszyny jest zabezpieczona przed kolizjg spe-
cjalng kurtyng sSwietlng. Przeciecie strumienia Swiatta
powoduje wytgczenie napedéw maszyny, zanim dojdzie
do kolizji. Skanujgca aktywna gtowica jest zamocowana
w specjalnym adapterze, kidéry w przypadku kolizji od-
chyla glowice, powodujac wytaczenie napeddw, przez co
zapobiega uszkodzeniu gtowicy oraz maszyny. W celu

Uruchomienie Centrum Precyzyjnej Obrobki i Po-
miarow Elementéw Wielkogabarytowych z maszyng
pomiarowg MMZ G firmy Carl Zeiss jest realizacjg
przyjetej przez PHS ,HYDROTOR” S.A. strategii roz-
woju w zakresie nowego, dotychczas niedostepnego
obszaru — innowacyjnej technologii obrébki elementéw
wielkogabarytowych maszyn i urzgdzen z precyzjg
wymagang na swiatowym rynku konstrukcji stosowa-
nych w przemysle maszynowym, lotniczym, energetyki
konwencjonalnej i energetyki ze zrodet odnawialnych.

Moy procemy.

Gtowica skanujgca ZEISS VAST gold

ochrony operatoréw i os6b znajdujgcych sie w poblizu
maszyny przed zranieniem, zastosowano laserowe Kkur-
tyny, ktorych przekroczenie — w zaleznosci od ustawien
— powoduje natychmiastowe zmniejszenie predkosci lub
zatrzymanie sie maszyny.

Oprogramowanie pomiarowe ZEISS CALYPSO ste-
rujgce maszyng MMZ G nalezy do najnowocze$niej-
szych na Swiecie. Najnowsza jego wersja pracuje pod
64-bitowym systemem operacyjnym WINDOWS 7,
gwarantujgcym szybkie przetwarzanie danych. Algory-
tmy obliczeniowe posiadajg certyfikat wydany przez
PTB, potwierdzajacy przynaleznos¢ CALYPSO do 1.
klasy programéw pomiarowych. Tworzenie programéw
w CALYPSO oraz ich optymalizacja sg szybkie i fatwe.
CALYPSO automatycznie rozpoznaje mierzone ele-
menty oraz samo dobiera najbezpieczniejsze drogi
przejazdu, co jest szczegdlnie istotne przy uzyciu
duzych maszyn pomiarowych.

P.H.S. Hydrotor S.A.

ul. Chojnicka 72, 89-500 Tuchola

tel. 523363600, fax 523348 635

e-mail: hydrotor@hydrotor.com.pl
www.hydrotor.com.pl

Maszyna pomiarowa ZEISS typu MMZ G hali produkcyjnej

Zrealizowany projekt jest przyktadem komplekso-
wego podejscia do wdrozenia nowoczesnych i in-
nowacyjnych rozwigzan technologicznych. Posiada-
nie tak doktadnej maszyny pomiarowej, jakg jest
precyzyjna, wielkogabarytowa wspotrzednosciowa
maszyna pomiarowa MMZ G firmy Carl Zeiss oraz
warunki otoczenia w jakich pracuje pozwalajg na
oferowanie ustug pomiarowych w catym zakresie
pomiarowym maszyny. Spotkanie z potencjalnymi
klientami podczas otwarcia Centrum potwierdzito
ogromne zainteresowanie $wiadczeniem tego typu
ustug. Polskie firmy, ktére realizujg obrobke detali,
czesto nie majg mozliwosci pomiarowych w tak sze-
rokim zakresie, jaki oferuje HYDROTOR. Spodziewa-
my sie wkrotce pierwszych zlecen ustugowych na
wykonywanie precyzyjnych pomiaréw na tej ma-
szynie — podsumowat manager projektu Tadeusz
Wegrzyniak.

Carl Zeiss Sp. z o.o.
Metrologia Przemystowa
ul. Lopuszanska 32, 02-220 Warszawa
tel. 228810249, -50, fax 2284823 53
e-mail: imt@zeiss.pl
www.zeiss.pl www.zeiss.de/imt



