Uruchomienie najwiekszej wspolrzednosciowej maszyny pomiarowej w Polsce
29 pazdziernik 2012.

Centrum Precyzyjnej Obrobki i Pomiaréw Elementéw Wielkogabarytowych w firmie
Hydrotor z Tucholi otwiera profesjonalne laboratorium pomiarowe.

W dniu 25 pazdziernika 2012 firma Hydrotor z Tucholi uroczys$cie otworzy Centrum Precyzyjnej
Obrobki i Pomiaréw Elementow Wielkogabarytowych. Jest to inwestycja powstata w wyniku
realizacji projektu pod tytutem "Opracowanie i wdrozenie innowacyjnych technologii
wysokoefektywnych proceséw precyzyjnej obrobki oraz technologii pomiarowych
wielkogabarytowych elementow maszyn". Projekt ten zrealizowany zostat w ramach Programu
Operacyjnego Innowacyjna Gospodarka, z ktérego uzyskat dofinansowanie w wysokosci 12 min
zlotych, przy koszcie inwestycji przekraczajacym 27 min ztotych.

Proces obrobezy elementéw wielkogabarytowych realizowany jest na maszynach Mikromat 20V w
klimatyzowanej hali, co gwarantuje utrzymanie doktadnosci obrobki ponizej 5 mikronow (max.
gabaryty 5000x2500x2500, max. masa 15 ton). Jako$¢ 1 doktadno$¢ obrobki potwierdzane sa na
wspotrzednosciowej maszynie pomiarowej Zeiss typu MMZ G (X-3000, Y-6000, Z-2000 mm).

Na swiatowych rynkach ushuga precyzyjnej obrébki elementow wielkogabarytowych jest dosé¢
unikalna i wykonywana przez pojedyncze przedmioty ze wzgledu na wymagania dot.
Odpowiednich warunkéw temperaturowych w trakcie catego procesu obrobki i zastosowanie
odpowiednich technologii zapewniajacych wysoka doktadnos¢. Hydrotor upatruje w inwestycji
szans na dynamiczny rozwoj jako dostawcy ustug dla przemystu maszynowego, lotniczego,
energetyki konwencjonalnej 1 energetyki ze Zrdédet odnawialnych.

Maszyna MMZ G 20 60 20. jest najwicksza maszyng portalowa w Polsce. Dla zakresu
pomiarowego 3000 x 6000 x 2000 uzyskano bardzo wysoka doktadno$¢. Nieprzekraczalny btad
pomiaru dlugo$ci wynosi MPEE=+/-( 3,5 + L/400) mikrometra. Aby zwigkszy¢ mozliwosci
pomiaru duzych cze$ci maszyna jest posadowiona na podporach o wysokosci 700mm. W ten
sposob przeswit pod portalem zostal zwiekszony do 3.200mm.

Tego typu maszyny sg wykorzystywane do pomiaru bardzo duzych korpusow, watkow i kot
zgbatych, ktore ze wzgledu na bardzo waskie tolerancje wymagaja uzycia najbardziej precyzyjnych
na $wiecie maszyn pomiarowych.

Dzigki uzyciu aktywnej gtowicy skanujacej ZEISS VAST gold mozliwe s3 pomiary koncéwkami
wykonanymi z widkna weglowego o dlugosci do 1200mm. Standardowo oferowana z maszyna
MMZ G opcja navigator pozwala na skaning z predko$ciami do 350mm/s. Opcja navigator
pozwala na dobdr optymalnej predkosci skanowania w zaleznos$ci od rodzaju mierzonej cechy
(pozycja, srednica, btad ksztattu) oraz jej tolerancji.

Pinola maszyny jest zabezpieczona przed kolizjg specjalng kurtyng Swietlng. Przecigcie strumienia
Swiatta powoduje wylaczenie napedéw maszyny zanim dojdzie do kolizji. Skanujgca aktywna
glowica jest zamocowana w specjalnym adapterze, ktory w przypadku kolizji odchyla glowice
zapobiegajac jej uszkodzeniu.






